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NO. 항 목 세 부 내 용

1 학력사항
∘ 단국대학교 토목공학과 학사 _ 1989년

∘ 한성대학교 지식서비스 ＆ 컨설팅 대학원 석사 _ 2024년

2 자격사항

∘ 건설기술인협회 특급 _ 품질분야 고급

∘ 건설재료시험기사 / 콘크리트 기사

∘ 레미콘/아스콘 통합 품질관리실장 _ 품질관리 담당자 이수

∘ KS인증심사원 수료 _ 한국표준협회

3
대외활동

(기관포상]

∘ 수도권 아스콘 품질관리 회장 역임 _ 2003 . 05. ( KCL )

∘ 경기동북부 레미콘품질관리 회장 역임 _ 2010. 06. ( KCL )

∘ 레미콘/아스콘 공장점검 매뉴얼 객원 연구원 참여 _ KICT

∘ 아스팔트콘크리트 전문위원 역임 _ 2018. 05. ( 국가기술표준원 )

∘ 정부포상 _ 산업통상자원부장관표창 _ 2025. 10.

4 경력사항

∘ 건설자재제조업( 레미콘/아스콘/골재 ) _ 만 35년 근무중

-. 산하인더스트리 _ 97년 入社∼ 현재근무중 _ 공장장역임

-. 원우 아스콘 _ 90년 3월∼97년 11월 _ 품질관리실장 역임

6 기타사항
∘ 레미콘/아스콘/골재 _ 스마트팩토리지능화/고도화사업추진

∘ 레미콘슬럼프 AI 영상판독및 자율생산시스템개발참여

이 종 세
HP : 010 - 8745 1101

e-mail : se7707@naver.com
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출처: AIMIX GROUP, https://en.aimix-indonesia.com/product/alq120-asphalt-mixing-plant-aimix-120m3-per-hour-large-capacity-p1354985.aspx

■ 발표 목적

인공지능 접목한 아스콘 공정을 통해

앞으로 우리가 나아가야 할

저탄소·지능형 아스콘의 발전
방향 제시
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■ 탄소중립/ESGㆍ환경 규제 강화 흐름
국토부의 시공지침 개정(2024)을 중심으로, 서울시 등 지자체의 탄소저감 전략(2025), 순환·
중온 아스콘 상용화(2025) 아스콘 산업도 ‘저탄소·ESG 대응’을 공식 의무로 요구 받는 흐름

일자 구분 내용 요약 아스콘/ESG 관점 의미

2025-06-13
서울연구원 정책연구 보고서 〈탄
소배출량 저감 위한 서울시 도로
시설물 분야 전략방안〉 발표

도로시설물 탄소를 정식으로 다룬 서울시 전략 연구. 아스팔트 포
장은 전체 공정 탄소의 90% 이상이 ‘재료 생산 단계’에서 나오며, 
재활용 아스팔트(RAP) 사용 시 12~29% 감축, 중온 아스팔트
(WMA) 사용 시 최대 3.2 kgCO₂eq/톤 감축, 연료를 벙커C유
→LNG·LPG로 바꾸면 26% 감축 가능하다고 제시.

아스콘 업계에 “탄소를 계량·관리해야 하는 공식 근거”를 제공. 향
후 서울시 발주·ESG 평가에서 WMA·RAP·연료전환 요구가 강해질
가능성 큼.

2025-04-11 기사 〈순환 중온 개질 아스팔트로, 
도로포장 탄소 저감 이끈다〉

폐아스팔트를 순환골재(RAP)로 쓰면서, 중온(WMA)·개질 바인더
기술을 결합한 “순환 중온 개질 아스팔트” 상용화 사례 소개. 도로
절삭재를 다시 쓰고, 생산온도를 낮춰 자원재활용+CO₂ 저감+수명
연장을 동시에 노리는 제품.

아스콘을 단순 자재가 아니라 저탄소·ESG 제품으로 포지셔닝하려
는 산업계 흐름. 조달·입찰에서 “저탄소 아스콘” 항목이 따로 생길
여지를 키움.

2024-07-18
국토교통부 〈아스팔트 콘크리트
포장 시공 지침〉 전면 개정안 배
포

2017년판 이후 처음으로 전면 개정. 기후위기 대응과 최근 기술개
발을 반영해, △중온 아스팔트 혼합물 적용대상 확대, △순환(재활
용) 아스팔트 포장 활성화, △포장 수명 연장, 배수성 포장 내구성
강화 등 포함. 일반 아스콘 대비 20% 이상 탄소저감 효과가 있는
중온 혼합물을 더 넓게 쓰도록 유도.

아스콘 산업 입장에서 “저탄소 공법이 선택이 아니라 기준으로 들
어온 첫 규범”. 향후 공공공사 설계·입찰에서 이 지침이 사실상 저
탄소·ESG 기준으로 작동.

2023-12-18

한국건설기술연구원(KICT) 연구성
과 〈해외 탄소배출 감축을 위한
아스팔트 포장 분야의 저탄소 기
술 동향〉

미국·EU 등에서 추진 중인 WMA, RAP, 바이오 바인더, LCA 기반
설계 등 저탄소 포장 기술·제도 동향을 정리하고, 우리나라 아스팔
트 산업이 탄소중립 목표에 맞춰 기술·제도를 정비해야 한다고 제
언.

국내 정책·지침 개정의 백업 근거가 되는 연구. ESG·탄소중립을 이
유로 발주처가 저탄소 아스콘을 요구할 명분을 제공.

2015-01-21 부산광역시, 중온 아스팔트 포장
공법 전면 시행 발표

부산시는 2015년부터 친환경 중온 아스팔트 포장공법을 전면 도
입. 생산·시공 온도를 기존보다 약 30℃ 낮추어 연료 사용과 온실
가스 배출을 줄이고, 작업 환경도 개선하는 것을 목표로 함.

국내에서 비교적 이른 시기에 저탄소 아스콘 공법을 도시 차원에
서 제도화·상용화한 사례. 이후 다른 지자체·중앙정부 정책의 레퍼
런스로 활용.
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■ 레미콘ㆍ아스콘 공정이 가지는 탄소ㆍ에너지/품질 이슈
• 건자재(레미콘ㆍ아스콘) 특성상 반제품 형태로 소비자에게 직접 생산·납품하는 산업 : 2차 산업혁명 수준에 정체

제1차 산업혁명
18세기

제2차 산업혁명
19~20세기 초

제3차 산업혁명
20세기 후반

제4차 산업혁명
(제2차 정보혁명) 21세기 초반

증기기관 기반의

기계화 혁명

전기 에너지 기반의

대량생산 혁명

컴퓨터와 인터넷 기반의

지식정보 혁명

빅데이터. AI, IoT 등의

정보기술 기반 초연결 혁명

건자재의 품질 관리 필요

건설현장 붕괴사고 등 산업재해 방지를 위한

건자재 품질관리의 중요성이 사회적 이슈

자동화/지능화 시스템을 통한 균일한 건자재 생산이 중요

건자재의 생산 자동화

필요

- 근로자 근로시간 감소 (주 52시간)

- 지속적인 결합재류 / 원자재 / 운송비 등 단가 상승

- 건자재 균질성 확보를 통한 소비자 만족도 증진 및

불합격 제품 최소화를 통한 기업 이윤 상승

WORKING HOURS Concrete QualityCEMENT

서론: 탄소중립시대, 레미콘ㆍ아스콘 산업이 직면한 과제0202
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레미콘 생산 As-Is

배출 시 레미콘 흐름·믹서 전류·믹서 내부를 통해

‘생산자 목측’으로 레미콘의 품질을 판독

생산자 주도 방식의

레미콘 생산 판넬

원자
재

계량

배합코드 수신

원자재 배출

믹싱 시작

레미콘 배출

원자
재

계량

배합코드 수신

원자재 배출

믹싱 시작

레미콘 배출

레미콘 생산 To-Be

인공지능 기반

‘Slump AI System

주도 방식’의

레미콘 생산 전환

Slump AI System

원자
재

계량

배합코드 수신

원자재 배출

믹싱 시작

슬럼프 판독

레미콘 배출

원자
재

계량

배합코드 수신

원자재 배출

믹싱 시작

슬럼프 판독

레미콘 배출
슬럼프

TCP/IP

배합코드

TCP/IPIP
CAMERA

Slump AI System

슬럼프(반죽질기)을 판독하여 레미콘 품질 균일성 유지
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E
R
P

원
가
손
익

생
산
공
정
시
스
템

I
O
T

일반사항
재무정보
비재무정보
매출현장
손익정보
생생정보
여신정보

 수주관리
 출하관리
 채권관리

 발주관리
 입고관리
 출고관리

 생산계획
 작업지시
 실적관리

 생산입고
제품출고

 공장,제품별원가
 거래선별 단가

거래처 별 제품별 손익

공장 별 제품별 손익
경영손익 시스템 정보지원

영상 계중 입고시스템 출하관리 시스템 생산.공정시스템 품질관리시스템 재고관리시스템 기타관리

계중/입고
데이터

영상데이터

바코드Print

출하실적출하지시 배합비 관리계량실적
가동실적

사일로재고
혼화제재고
유류재고

I T 시 스 템 을 통 한 경 영 정 보 분 석

B/P CONTROL PANEL

- SQL DB구성(파라메터,실적) / MES 동기화
- SOCKET통신(TCP-IP) <->출하
- 배합테이블표준구성(품질관리<->BCP)
- 생산실적구성 :가동(믹서)+계량+수동조작(가감조작)

MES PLATFORM

생산/생산
업데이터관리

TCP-IP TCP-IP
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( 슬럼프 불량 회차율 감소, 목표: 0% )

레미콘 생산 불량률 감소로 인한 제조 손실 저감

• 목측 기반의 레미콘 작업자 피로도 저감

• 생산 시 품질관리자 요원 중간검사 생략 가능

레미콘 산업 인공지능 기술

균일한 슬럼프 생산 품질로 인한 소비자 만족 향상

레미콘 보정으로 인한 생산 지연 방지로
믹싱 시간 고정으로 인한 생산 시간 보장
( 균등 생산시간 확보로 인한 생산량 증대 )

( 현장 불만 및 클레임 0% )

■ 인공지능 기술 도입을 통한 품질 균일성 확보로 생산 효율성 향상 및 기업 신뢰성/가치 향상

영업/생산 실적 부문 생산 부문

기업 가치 / 신뢰성 부문실무자 근로환경 부문
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공정데이터 기반 ‘품질 + 탄소‘ 동시 관리레미콘 자율생산 경험이 주는 핵심 AI 자동제어ㆍ표준화 측면 시사점

레미콘에서시작된자율생산경험은, 저탄소아스콘을실제산업과정책으로연결하는가장현실적인디딤돌

• 레미콘 공장에서 이미
- 배합–공정–품질–데이터 피드백 구조를 구축·운영

•실시간 센서·계측 데이터 기반으로
- AI가 투입량·조건을 자동 보정하는 자율생산 경험 축적

•이 경험은 아스콘 플랜트에도 그대로 확장 가능
- 품질과 탄소를 동시에 관리하는 저탄소 아스콘 모델로

연결
•즉, 레미콘의 DX·AI 경험이

- 저탄소 아스콘 실증·상용화의 레퍼런스 역할을 수행

• 레미콘 자율생산 데이터 구조
• 배합 설계, 계량·투입, 믹싱 조건, 출하 품질(슬럼프·강도)
• 아스콘에 대응되는 항목

- 배합(바인더, RAP 비율, 첨가제)
- 혼합 온도·시간, 버너 연료 사용량
- 포장 품질(밀도, 공극률, 휠트래킹 등)

•레미콘에서 검증된 방식처럼
- 데이터 한 흐름으로 품질·원가·탄소를 동시에 최적화 가능

•저온(WMA), 고RAP 등 저탄소 공법을
- “감(感)”이 아닌 데이터·AI 기반으로 운용할 수 있는 기반

제공

• 아스콘: 혼합 온도·시간, RAP 투입률, 연료 사용량을 AI가
자동으로 조정하는 구조로 발전 가능

• 저탄소 아스콘 실증 리스크 완화
- 센서 선정, 통신 안정성, 운영자 교육 등 레미콘에서 이미 겪은

시행착오를 그대로 활용
- 새로운 저탄소 공법(중온, 재생, 바이오 바인더 등)의
- 도입 속도와 성공 가능성을 높임

•정책·표준화 관점
- 레미콘 자율생산 데이터는 “AI 도입 시 품질·원가·탄소

개선”을 보여주는 선행 사례
- 이를 바탕으로 아스콘 분야에서도 저탄소·AI 공법을 시방서, 

설계기준, 발주 가이드라인에 반영하는 근거 마련
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인공지능기술과아스콘 공정 기술 융합을통해 탄소를줄이고 수명을 늘리는 지능형 인프라로진화

출처: AIMIX GROUP, https://en.aimix-indonesia.com/product/alq120-asphalt-mixing-plant-aimix-120m3-per-hour-large-capacity-p1354985.aspx

• 플랜트 단계
- 혼합 온도·시간, RAP 비율, 연료 사용량 등을 실시간 계측
- AI가 품질 기준과 탄소 목표를 동시에 만족하도록 공정을 자동 최

적 제어

• 시공 단계
- 포장 온도·다짐 상태를 센서·영상으로 모니터링
- AI가 다짐 부족·온도 편차 구간을 즉시 탐지해 재작업·재포장을 최

소화

• 유지관리 단계
- 디지털 트윈과 예측 모델로 파손 시점·위치를 사전에 예측
- 최소 비용·최소 탄소 배출이 되는 보수·재포장 시나리오 제안

• 통합 데이터·플랫폼
- 플랜트·현장·도로자산 데이터를 하나의 허브로 통합
- 공사별 탄소 성적서, 저탄소 설계·공법 추천 등 ESG 의사결정 지원
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BIN
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통합 배차

측정값 전송

READER

차량출차

원재료하화

차량입차

Mobile

•액상 _ AP SILO

영상촬영
개근대
RF-ID 인식

•영상촬영
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( 납품서 수령 )

수분계 센서 활용
하여, 잔골재 함수
율 실시간 반영
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•영상촬영
( 납품량 산출 )

적정 저장량 센싱

공급량 확인
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여 단위 시간당 골
재 유입량 조절

DRYER_가열
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• 저탄소·AI 아스콘 공동 연구 플랫폼 구축
- 학회 주관으로 대학·기업·지자체가 참여하는
“저탄소·AI 아스콘 실증 연구회(가칭)” 구성

• 공통 데이터·시험 기준 정립
- 플랜트·현장·유지관리 데이터를 연계할 수 있는

품질·탄소 지표, 데이터 포맷, 시험·평가 방법
공동 제안

• 파일럿 프로젝트 및 실증 사업 추진
- 중온·재생 아스콘 + AI 공정 제어를 결합한
시범 노선·도시 실증 사업을 함께 기획

• 교육·확산 프로그램 운영
- 학회 내 AI·저탄소 아스콘 특강, 기술 워크숍을
정례화하여 실무 엔지니어와 발주처의 이해·역량 강화



“인공지능을 이용한 레미콘 자율생산시스템 소개 및
저탄소 아스콘의 향 후 발전 미래”

감사합니다.


